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Werkstoff-Nr.: Kurzname:

1.2382 GX155CrVMo12-1

BERGISCHE AN
EDELSTAHLWERKE

BEW - Bezeichnung:

GCPPU

Chemische Zusammensetzung: C Cr

Mo

\

(Richtanalyse in %)
1,55 (12,00

0,80

1,00

Werkstoffeigenschaften:

Formgussausfihrung des in vielen Bereichen ein-

gesetzten Kaltarbeitsstahles 1.2379. Gute Malstabilitat,

sehr gut geeignet

fur CVD-Beschichtung, hoher

Verschleilwiderstand.

Verwendung: Alle Arten von Schnitt-, Form- und Ziehwerkzeugen,
bestens bewahrt als hochbeanspruchte Richt-, Kalibrier-
und Profilier-Rollen.

Lieferzustand: Weichgegliiht, max. 285 HB

Physikalische Eigenschaften:

. . 105m 20-100°C 20-200°C 20-300°C 20-400°C
Warmeausdehnungskoeffizient
m - K 10,5 11,5 11,9 13,0
S [ w | 20c  3s0°c  700°C
Warmeleitfahigkeit
m - K 16,7 20,5 24,2
o Ny [ 0 | 20c
Spezifische Warmekapazitat
kg - K 470
_ [ kg | 20°C
Dichte
dm?3 7,7
Warmebehandlung:
) . Temperatur Abkiihlung Gliihharte
Weichglihen
820 - 860°C Ofen max. 285 HB
. Temperatur Abkiihlung
Spannungsarmgliihen
600 - 650°C Ofen
Temperatur Abkiihlung Anlassen
Ol, Druckgas (N2), siehe Kurve @
1000 - 1030°C | Luft oder Warmbad | im Anlassschaubild,
500 - 550°C Ublicherweise < 300°C
Harten ~
Ol, Druckgas (N2), siehe Kurve @
1040 - 1080°C | Luft oder Warmbad | im Anlassschaubild,
500 - 550°C Ublicherweise > 480°C
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Hinweis: Die in diesem Datenblatt enthaltenen Angaben dienen der Beschreibung, eine Haftung ist ausgeschlossen.



