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Werkstoff-Nr.: Kurzname:

BERGISCHE AN
EDELSTAHLWERKE

BEW - Bezeichnung:

1.2602 GX165CrMoV12 GP16

Chemische Zusammensetzung:
(Richtanalyse in %)

C Cr Mo \Y W

1,60 {12,00| 0,60 | 0,40 | 0,40

Werkstoffeigenschaften:

Ledeburitischer  Cr-Stahlguss, hoch legiert, hoher
VerschleiBwiderstand. Gut hartbar und schnitthaltig bei
sehr guter MalRbestandigkeit.

Verwendung: Alle Arten von Schnitt-, Form- und Ziehwerkzeugen,
bestens bewahrt als hochbeanspruchte Richt-, Kalibrier-
und Profilier-Rollen.

Lieferzustand: Weichgegliiht, max. 285 HB

Physikalische Eigenschaften:

. - 10%-m 20-100°C 20-200°C 20-300°C 20-400°C
Warmeausdehnungskoeffizient
m - K 10,7 11,3 11,8 12,2
e [ w | 200c  350°C
Warmeleitfahigkeit
m - K 31,8 29,4
Warmebehandlung:
) . Temperatur Abkiihlung Gliihharte
Weichglihen
820 - 860°C Ofen max. 285 HB
. Temperatur Abkiihlung
Spannungsarmgliihen
600 - 650°C Ofen
Harten Temperatur Abkiihlung Anlassen
Der Werkstoff 1.2602 ist bei Wahl einer hdheren =
Austenitisiertemperatur (1050°C - 1080°C) R Ol, Druckgas (N2), siehe Kurve @ im
sekundarhéirtbar auf ca. 60 HRC. 980 - 1020°C | Luft oder Warmbad | "5 (- 02 bild
(siehe Kurve @ im Anlassschaubild) 500 - 550°C
Oberflachenbehandlung:
Verfahren

Randschichtharten

Nitrieren

Hartstoffbeschichten

Flamme, (Induktion)

Verfahren
Plasmanitrieren, Badnitrieren, Gasnitrieren

Verfahren
PVD, CVD

Verfahren in () sind bedingt moglich, Ricksprache erforderlich
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(1.2602) Temperatur-Zeit-Folge fur die Warmebehandlung
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Hinweis: Die in diesem Datenblatt enthaltenen Angaben dienen der Beschreibung, eine Haftung ist ausgeschlossen.



