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Werkstoff-Nr.: Kurzname:

BERGISCHE AN
EDELSTAHLWERKE

BEW - Bezeichnung:

1.2602 GX165CrMoV12 GP16

Chemische Zusammensetzung:
(Richtanalyse in %)

C Cr Mo \Y W

1,60 {12,00| 0,60 | 0,40 | 0,40

Werkstoffeigenschaften:

Ledeburitischer  Cr-Stahlguss, hoch legiert, hoher
VerschleiBwiderstand. Gut hartbar und schnitthaltig bei
sehr guter MalRbestandigkeit.

Verwendung:

Alle Arten von Schnitt-, Form- und Ziehwerkzeugen,
bestens bewahrt als hochbeanspruchte Richt-, Kalibrier-
und Profilier-Rollen.

Lieferzustand:

Weichgegliiht, max. 285 HB

Physikalische Eigenschaften:

. - 10%-m 20-100°C 20-200°C 20-300°C 20-400°C
Warmeausdehnungskoeffizient
m - K 10,7 11,3 11,8 12,2
S [ w | 20c  350°C
Warmeleitfahigkeit
m - K 19,8 19,4
[ 4 ] 20°C
Spezifische Warmekapazitat
kg - K 460
_ [ kg | 20°C
Dichte
dm3 7,7
Warmebehandlung:
) . Temperatur Abkiihlung Gliihharte
Weichglihen
820 - 860°C Ofen max. 285 HB
. Temperatur Abkiihlung
Spannungsarmgliihen
600 - 650°C Ofen
Harten Temperatur Abkiihlung Anlassen
Der Werkstoff 1.2602 ist bei Wahl einer hoheren =
Austenitisiertemperatur (1050°C - 1080°C) R Ol, Druckgas (N2), siehe Kurve @ im
sekundérhértbar auf ca. 60 HRC. 980 - 1020°C | Luft oder Warmbad Anlassschaubild
(siehe Kurve @ im Anlassschaubild) 500 - 550°C
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(1.2602) Temperatur-Zeit-Folge fur die Warmebehandlung

r«Spannungsarmglithen>| Harten Anl; —>
Austenitisiertemperatur
2. Vorwarmstufe
5 £ 5 % Min./ mm /Y .5
5% £3 ~850°C_J 5\ Abkiihlung 2%
_ =5 langsame 2% b, 7 hH O, Luft, i
2 Ofenabkiihlung 1-;:0’%?7";‘[““@ ',’ ‘.. Druckgas (N,)
!g 600-650°C ~650°C__ /. v
E ," gestufte l‘.
T Abschreckung*=
Y 500-550°C Anlassen
1 fAnwarmstufe 1h/20 mm
,1- =2+ YaMin./ mm min.2h
H :" ~400°C
,':' ,"' Ausgleichiie/h?gglurT?rg ______ |/
Zeit
kontinuierliches ZTU-Schaubild
Austenitisiertemperatur: 980°C
1200 : : :
1000
A
ol 800
Ei
S| 600
[0)
Q
5
—| 400
200
‘ : 860 850
0 ‘ : :
0,1 1 10 10° 10° 10° 10° 10°
Zeit [s] %
Anlassschaubild
70
65— - : : 1 : - e o
T T P BNONENENEE RN
N —— il "!!!uhniiil’ﬂni i
77 : : : : 1 ] f : : :
iy, || T
ol 55+ :///"54,;/,///;// S K77 ) T T -
£ e
® 50— : : ; : : d : : : — W : f
I o e N M N SN
s T L R
Probenabmessung: -------- -------- -------- Plroben.abmessung:. :
40 Q=30mm,h=40mm® : 2 : ; Q=30mm,h=40mm®
Austenitisiertemperatur: e I [ PN .| Austenitisiertemperatur:
35| 1000°C : : : : 1060°C
Abschreckmedium: o . . . | Abschreckmedium:
500 e
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Hinweis: Die in diesem Datenblatt enthaltenen Angaben dienen der Beschreibung, eine Haftung ist ausgeschlossen.



