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Werkstoff-Nr.: Kurzname:

2.4680 G-NiCr50Nb

BERGISCHE AN
EDELSTAHLWERKE

BEW - Bezeichnung:

G4680

Chemische Zusammensetzung:

(Richtanalyse in %)

Cc Cr Ni Nb

=0,10/50,00 | Rest | 1,40

Werkstoffeigenschaften:

Hitzebestandiger, Cr-Nb-legierter  Nickel-Basis-Guss-
werkstoff fir Temperaturbeanspruchungen in Luft bis
1050°C, mit hervorragender Bestandigkeit gegen
Olaschekorrosion, mit hohem Widerstand gegen statische
und dynamische Beanspruchungen sowie verbesserten
Zeitstandeigenschaften.

Keine Versproédung im Temperaturbereich 600 - 950°C
und guter Widerstand gegen schroffe Temperaturwechsel.

In H2S-haltigen reduzierenden Gasen nicht geeignet.

Verwendung:

Bauteile in der Petrochemie, Rohrtragplatten, Rohrauf-
hangungen, Spaltrohre, Verdampferrohre, Erhitzerteile,
Rauchgasklappen, Olbrennerkegel, Wanderroste in
Olbeheizten Pelletisier- und Sinteranlagen.

Lieferzustand: Gusszustand
Physikalische Eigenschaften: ~ )
. . 10%m 20-400°C 20-800°C 20-1000°C
Warmeausdehnungskoeffizient
m - K 13,0 15,0 15,0
[ w | 20c
Warmeleitfahigkeit
m - K 14,2
[ 0 | 20c
Spezifische Warmekapazitat
kg - K 450
, [ g | 20°C
Dichte
dm?3 8,0
Mechanische Eigenschaften (nach DIN EN 10295, 01/2003):
RT 700°C 800°C 900°C | 1000°C | 1100°C
0,2 % Dehngrenze Rpo,2 [N/mm?] min. 230 -—-- - - --- ---
Zugfestigkeit Rm [N/mm?] min. 540
Bruchdehnung A [%] min. 8 - - - - -
Zeitstandfestigkeit or 100 h [N/mm?] - 170 105 60 30 -
Zeitstandfestigkeit or 1.000 h [N/mm?] - 110 70 38 15 6
Zeitdehngrenze o1% 10.000 h [N/mm?] - 71 38 18 6,8 -
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(2.4680)
Oxidationsbestandigkeit:

Hochste Anwendungstemperatur an Luft 1050°C.

Hervorragender Bestandigkeit gegen Olasche-
korrosion, mit hohem Widerstand gegen statische
und dynamische Beanspruchungen sowie
verbesserten Zeitstandeigenschaften.

Keine Versprodung im Temperaturbereich 600 -
950°C und guter Widerstand gegen schroffe
Temperaturwechsel.

Nicht geeignet fir Bauteile, die in reduzierenden
H2S-haltigen Gasen eingesetzt werden.

SchweiRempfehlung:
Schweillprozess
Werkstoffzustand
Vorwarmen
Zwischenlagentemperatur
Warmenachbehandlung
Besonderheiten

Schweil3zusatz

Lichtbogenhandschweifl’en (111)

Gusszustand

Stark vorwarmen > 600°C

> 600°C

Keine

Langsam abkiihlen

Sonderelektrode Capilla 50/50Nb (2.4813)

Hinweis: Die in diesem Datenblatt enthaltenen Angaben dienen der Beschreibung, eine Haftung ist ausgeschlossen



