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Sonderwerkstoff

BERGISCHE AN
EDELSTAHLWERKE

BEW - Bezeichnung:

GP4M®

Chemische Zusammensetzung:
(Richtanalyse in %)

C Cr Mo \Y

0,60 | 5,00 + +

Werkstoffeigenschaften:

Gegossener Cr-Mo-V-legierter, sekundarhartender
Kaltarbeitsstahl mit hoher Zahigkeit, maf3dnderungsarm.
Im Vergleich zum karbidreichen Kaltarbeitsstahl 1.2382
bessere Schweillbarkeit und Durchhartbarkeit. Als
Grundwerkstoff fir eine anschlielende Nitrierung oder
Beschichtung (CVD, PVD) sehr gut geeignet.

Verwendung:

Zieh-, Prage- und Schnittwerkzeuge. Werkzeuge fur die
Warm- und Kaltumformung von Blechen mit erhdhter
Festigkeit. Richtrollen und Walzen mit groBer Wandstarke.

Lieferzustand:

a) Weichgegliiht, max. 250 HB
b) Vergutet, 900 - 1050 N/mm?

Physikalische Eigenschaften:

. o 10%m 20-100°C 20-200°C 20-300°C 20-400°C
Warmeausdehnungskoeffizient
m - K 10,6 11,6 11,9 12,4
) ) [ w | 20c 100°C
Warmeleitfahigkeit
m - K 243 26,5
o y [ 0 | 20c
Spezifische Warmekapazitat
kg - K 460
_ [ kg | 20°C
Dichte
dm?3 7.8
Warmebehandlung:
) . Temperatur Abkiihlung Gliihharte
Weichgluhen
820 - 860°C Ofen max. 250 HB
. Temperatur Abkiihlung
Spannungsarmgliihen
600 - 650 Ofen
Temperatur Abkiihlung Anlassen
Harten Ol, Druckgas (N2), siehe
1000 - 1050°C | Luft oder Warmbad Anlassschaubild
500 - 550°C
Bergische Edelstahlwerke GmbH Telefon: +49 (0) 2263 / 79 - 217 info@bergische-edelstahlwerke.de
Dérrenberger Weg 2 | 51766 Engelskirchen Telefax: +49 (0) 2263 / 79 - 407 www.bergische-edelstahlwerke.de



Temperatur
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Hinweis: Die in diesem Datenblatt enthaltenen Angaben dienen der Beschreibung, eine Haftung ist ausgeschlossen.



